Электродное производство 
ОАО «Сумское НПО им. М.В.Фрунзе»

С первых дней организации сварочного производства на заводе возникла проблема обеспечения его сварочными материалами. Еще в довоенный период на заводе организовывается собственное, хотя и примитивное, производство электродов ручным методом окунания. В пятидесятых годах создается электродная мастерская, где электроды производятся уже методом опрессовки на изготовленном своими силами оборудовании. Однако растущие объемы производства и ужесточение требований к качеству сварочных электродов заставило создать в 1987 году электродное производство, оснащенное современным прогрессивным оборудованием швейцарской фирмой «Манса - Судаж», а так же  рядом технологического и нестандартного оборудования собственного производства. Если взять во внимание современные тенденции к механизации и автоматизации сварочных работ, то вполне обоснованным решением стало создание структуры, занимающейся изготовлением и подготовкой проволочных сварочных материалов. Воплощением такого решения было создание в составе электродного производства Объединения отделений: 

· по изготовлению проволок сплошного сечения;

· по изготовлению порошковых проволок;

· по подготовке проволоки.

Таким образом с момента создания и по настоящее время электродное производство было сориентировано на обеспечение собственных нужд предприятия сварочными материалами высокого качества и широкой номенклатуры, тем более что перечень продукции, выпускаемой Объединением говорит сам за себя, а именно:

· оборудование для нефте- газоперерабатывающей и добывающей 
отраслей (газоперекачивающие агрегаты, запорно-регулирующая арматура для магистральных трубопроводов больших диаметров и др.);

· оборудование для химической промышленности (компрессоры, 
насосы, центрифуги, химические колонны и т.п.);

· оборудование для военно промышленного комплекса включая военно космический комплекс; 

· оборудование для ТЭС и АЭС.

В настоящее время электродное производство ОАО представляет собой сложный интегрированный механизм, включающий в себя научно-исследовательский блок, производственный блок и широкую лабораторно-исследовательскую базу.

Волочильное отделение производства оснащено пятикратным волочильным станом фирмы «Манса - Судаж», позволяющим обрабатывать проволоку и катанку из углеродистых и высоколегированных марок сталей Ø 1,2 – 8 мм. Однократным волочильным станом собственного производства с плавной регулировкой скорости для волочения проволоки Ø 6,5 – 2 мм. Ваннами для нанесения подсмазочного слоя на поверхность проволоки перед волочением. Участком подготовки фильер, а также многофункциональной  печью с весом загрузки до одной тонны, позволившей производить промежуточную термообработку нержавеющих и углеродистых проволок без окисления ее поверхности.

Отделение подготовки сварочной проволоки включает в себя установку абразивной очистки проволоки и катанки Ø 8 – 4  мм от окалины и ржавчины. Установку электролитно-плазменной очистки сварочной проволоки Ø 1 – 5 мм, разработанной филиалом ВНИИМЕТМАШ г. Славянск и установку электрохимического травления проволоки в среде ортофосфорной кислоты разработанной ИЭС им. Е.О. Патона. Станками для намотки проволоки на катушки и в бухты  с порядной укладкой проволоки Ø 0,8 – 2 мм.

Электродное производство укомплектовано импортным станом и всем сопутствующим оборудованием для производства порошковых проволок Ø 3 – 1,6 мм различного назначения. Процесс изготовления порошковых проволок ведется способом укатывания, что позволяет избегать применения волочильных смазок, влияющих на сварочно-технологические свойства проволоки. В настоящее время ведутся работы по освоению порошковых проволок малых диаметров.

Электродное отделение ОАО включает в себя весь перечень оборудования необходимого для производства,  испытания и хранения электродов, а именно:

1. Оборудование для подготовки шихтовых материалов (линию для сортировки, мойки и сушки рудоминеральных кусковых материалов,  щековые дробилки, мельницы периодического действия, в том числе лабораторные, мельницы непрерывного действия с защитной атмосферой, вибросита, печи для сушки и пассивации компонентов электродных покрытий).

2. Оборудование для варки и подготовки жидкого стекла (высокоскоростной парогенератор на газообразном топливе, вращающийся автоклав объемом 800 литров, установка фильтрации, системы смешивания и выпаривания жидкого стекла).

3. Оборудование для подготовки электродных стержней (правильно отрезные станки, щеточные очистители, обкаточные устройства, УЗ моечная машина конвейерного типа, моечные машины барабанного типа).

4. Оборудование для точного дозирования компонентов шихты электродного покрытия и приготовления обмазочной массы (бункерная галерея на 20 бункеров, прецизионные передвижные весы фирмы «BOSH» с КСП и точным позиционированием, бак корректировки температуры и весовой дозатор для жидкого стекла, интенсивный противоточный и бегунковый смесители).

5. Линия опрессовки электродов, состоящая из забивочного пресса, основного пресса, ленточного конвейера, двух зачистных и маркировочного устройств.

6. Камеры провяливания электродов с системой кондиционирования воздуха и использованием вторичного тепла от прокалочных печей.

7. Камерные печи для прокаливания электродов, оборудованные системами вентиляции и циркуляции воздуха рабочей камеры, КСП, индикаторными приборами и таймерами, способные обеспечить любой режим прокаливания электродов в полуавтоматическом режиме.

8. Термоконстантный механизированный склад электродов, а также механизированные склады для хранения компонентов покрытия и проволоки вместимостью порядка 1200 тонн.

9. Установки сухой и мокрой очистки электродных стержней от покрытия.

10. Лабораторный пресс, позволяющий изготавливать электроды сигнальных и малых промышленных партий.

11. Сварочный и механический участки обеспечивают подготовку и обработку образцов для испытаний партий электродов.

12. Лабораторная база электродного производства совместно с базой ЦЛО выполняют весь спектр контрольных измерений (химических, механических, аттестационных), направленных на обеспечение высокого качества готовой продукции.

Основными направлениями развития электродного производства ОАО можно назвать обновление и дополнение приборной базы, в том числе приобретение приборов сплошного поточного контроля концентричности покрытия, рентген - спектральный анализатор состава шихты, мероприятия технического, технологического и организационного характера, направленные на повышение эффективности производства, энерго- и материалосбережение, расширение производственных мощностей и наращивание объемов производства.

Большое внимание в последнее время было уделено исследованиям в области борьбы с коррозией электродных стержней под покрытием углеродистых и энергетических электродов с основным покрытием. Поводом для этих исследований стали нарекания со стороны потребителей на наличие очагов питинговой коррозии на электродных стержнях. При этом период времени с момента выпуска до момента поставки не превышал  двух месяцев, а с увеличением срока хранения коррозия разрасталась до размеров сплошной язвенной. Ситуация осложнялась  тем, что организация и технология производства не допускала в принципе использование некачественного или пришедшего в негодность сырья. В результате проведенных исследований были выявлены основные причины, оказывающие влияние на возникновение и развитие коррозии, а также разработаны мероприятия, позволяющие максимально снизить или полностью исключить риск появления коррозии.

Немаловажную роль в становлении и развитии электродного производства ОАО сыграл инженерно-технический персонал, который не раз доказывал свой высокий профессионализм в решении различных технических и технологических задач, непременно возникающих в процессе производства. Этот факт подтверждается позитивной оценкой качества продукции различными ее потребителями. Постоянный мониторинг за соблюдением технологии на всех без исключения стадиях производства позволил добиться высокой воспроизводимости качественных показателей и получить сертификаты качества  УКРСЕПРОЗ на все заявленные 31 марку электродов и аттестат производства в целом. Срок действия аттестата производства, впервые полученного в 1996 году продлен, до 25 марта 2003 года.  

Хотелось бы отметить тот факт, что деятельность электродного производства, обладающего столь мощным потенциалом, в интеграции с Объединением несет в себе не только положительные, но и отрицательные аспекты. В частности данное подразделение рассматривается администрацией  только как придаток управления материально-технического снабжения, а не как самостоятельная производственная единица, способная давать немалую прибыль за счет поставок качественных спецэлектродов предприятиям Украины. Ярким примером тому может служить ситуация когда Сумской завод «Насосэнергомаш», находящийся в нескольких сотнях метров от ОАО, вынужден закупать электроды в России на московском АО «СпецЭлектрод». И этот пример не единственный. 

Такая позиция и связанная с ней вялая маркетинговая деятельность, негативно сказываются на техническом и технологическом развитии электродного производства, которое до сих пор держится исключительно на энтузиазме инженерно-технического персонала, а не на инвестиционных вложениях, направленных  на реновацию и развитие. 

Хочется верить, что такое положение дел есть лишь досадным затянувшимся пережитком прошлого, которое будет исправлено в ближайшее время  и не приведет к самоизоляции и отставанию. Скорейшее положительное решение этого вопроса несомненно принесет пользу как Объединению в частности так Украине в целом.
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